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A 2008. évi XLVIIL. tv 19. 8. (1) bekezdése értelmében tilos a dohanytermék reklamja. Nem kell alkalmazni ezt a tilalmat a kizarélag a do-
hanytermék forgalmazodinak sz6l6 szakmai céll rekldmra. Ezt a lapszamot On mint dohanytermék forgalmazdja jogosult kézhez venni.
Felhivjuk a figyelmét, hogy ezt a kiadvanyt On nem jogosult harmadik személy részére atadni, hozzaférhetévé tenni. Jelen kiadvany
kiaddja a kiadvany harmadik személy részére torténé atadasa, hozzaférhetdveé tétele vonatkozasaban minden felelésségét kizarja.



A Continental Dohanyipari Zrt. gyaraban jartunk

A kulisszak mogé lestiink
Satoraljaujhelyen

Milyen gyartasi folyamatokon halad végig a dohany, mig a termék csomagolasra kerl?
Hogyan késziil a cigaretta és a szivarka? Milyen jellemzdi vannak az ECO és a természetes
dohanylevéllel burkolt szivarkanak? Miben kiilonbozik a klasszikus és az expandalt
dohanyvagat? Ezekre a kérdésekre is valaszt kaptunk oktober elején, a Continental
Dohanyipari Zrt. satoraljaujhelyi gyaraban, ahol az egyes termékek gyartasi folyamatait
ismerhettiik meg Vincze Istvantodl, a gyar termelési és termékfejlesztési igazgatojatol.

tipus el&allithatd benne, igy nem jelent kihivast a gyors
reakcid, tudtuk meg sétadnk soran, amelynek elsé allo-
masén a cigarettakészités rejtelmeibe avattak be.

Az immar tobb mint 120 éves mulilttal rendelke-
z6 gyarban minden terméktipust készitenek,
amely a Continental portféli¢jdban megtalélhaté: fil-

teres cigaretta, sodro-, t6lté- és pipadohany, expan-
dalt dohany, ECO és természetes dohanylevéllel bur-

kolt szivarka és cigarettahiively is lefut a szalagokrol.
A gyérban szinte teljes kapacitdson lUzemelnek a gé-
pek, hiszen a termékek nemcsak a hazai piacra, ha-
nem kulfoldi exportra is készllnek. A szakemberek
folyamatosan figyelik a piaci folyamatokat, trendeket,
amelyekre igyekeznek hamar reagélni, hogy a fo-
gyaszték minden igényét kielégithessék. Nagy elénye
a gyarnak, hogy gyakorlatilag szinte minden termék-

A VEGTELEN CIGARETTATORZS

Els6ként egy klasszikusnak szamitd, kdzepes telje-
sitményld gépet szemlélhettiink meg az Uzemben.
A gépsor magasan elhelyezett garatjan keresztl
a megfelelé dohényvégat a torzsképzd egységbe
keril, amely az egyenletes dohdnyréteg kialakitdsa-
val biztositja, hogy minden egyes szal cigaretta azo-



nos élvezeti értékkel birjon, azaz a cigarettat egyen-
letesen toltse majd ki a bele kertilé dohany. A gép
el8szor dohanytorzset képez, amelyet egy bobina-
rél lecsévélt cigarettapapirba helyez, igy egy végte-
len dohényrudat kialakitva. A gép ezt darabolja, majd
két dohdnyrud kozé dupla hosszlsagu filtert helyez,
a dohanyrudakat és a filtert mandzsettapirral régziti
egy rudda, amelyet végll kb6zépen megfelez.

A cigarettdk tobbféle filterrel elldtva kerilnek
piacra. A sédtoraljatjhelyi gydrban mono-acetét filter
is készll, amelyet cellulézacetat kabelbdl allit eld
egy arra alkalmas filterrid-gyarté gép. A hazai piacon
kedveltnek szamité madsik filtertipust, a szénsz(irés
filtert az acetdthoz hasonlé moédon &llitjdk eld, annyi
kllonbséggel, hogy a gyartas sordn az acetat szalak-
ra aktiv szenet is elhelyeznek. Az elkésziilt cigarettak
téroléedényekbe, majd a csomagoldgépbe kertilnek.
A gyartds sordn a termék tomegét folyamatosan ellen-
6rzik, ennek egyrészt gazdasagossagi okai vannak,
masrészt fontos, hogy az a termék, ami a dobozokba
kerll, maximdlisan megfeleljen a torvényi eléirdsok-
nak és megfelel6 fisthozama legyen. A selejtes, hul-
lott végl vagy lyukas szélakat a gép automatikusan
ledobja, ezek nem kerilhetnek a fogyasztéhoz.

A gydrban minden keletkezé hulladékot szelekti-
ven gylijtenek és széllittatnak el. A specifikacién kivdil
es( cigarettakbol egy selejtbontd géppel nyerik vissza
a dohanyt, ami hasznosithats. A mUveletet, amellyel
ezt visszadolgozzak, sézdsnak nevezik. A gyarudvar
egy erre kinevezett részén anyaguk szerint valogatva
gylilnek az elszéllitdsra varé csomagoldanyagok, pa-
pirok és brikettek, amelyek méar nem hasznosithatok.

SRi LANKAROL ERKEZIK AZ ECUADORI
SZIVARBURKOLO DOHANYLEVEL

A szivarka el6dllitdsa a cigarettdétdl nagyban eltér.
A folyamat sokkal lassabb, percenként 150-200 szal
szivarka el@éllitdasara képes gépeken torténik, mig
a modern cigarettagyarté gépek akar 20000 szal ci-
garettdt is képesek gyartanil Az alaptorzs-el6allitas
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a gyakorlatban a cigarettdéhoz hasonléan torténik,
azzal a kulonbséggel, hogy a dohdnyvdgat alkotta
térzset nem cigarettapapirba, hanem dohanyfdlidra
helyezik, amelyet tovabbdolgozasakor burkolhatjak is-
mételten dohanyfélidval, és ebben az esetben beszé-
link ECO szivarkardl, vagy burkolhatjdk természetes
dohanylevéllel, és ekkor mar természetes burkolasu
szivarkdnak nevezziik. Az Eurdpai Unidéban mar csak
nélunk és Németorszadgban kaphato a kulsé spirdlbo-
ritdsként is dohdnyfdlidba tekert, Ggynevezett ECO szi-
varka, amely az uniés szabalyozas szerint
2015. januar elsejétél mar egyaltalan nem
lesz gyérthatd egyetlen tagéllamban sem.
E termék helyét veheti &t a természetes
dohanylevéllel burkolt valtozat, amelyet im-
mar harmadik éve gyartanak Séatoraljatjhe-
lyen a cég export piacaira. A természetes
szivarkdt egy spirdlozégép segitségével,
specidlis alakdra vagott vagy szabott do-
hanylevéllel vonjék be. A burkoldlevél nagy
utat tesz meg, amig a hazai Uzembe érke-
zik, és jellemz&en minél nagyobb és épebb
a dohanylevél, annal tobb ilyen vagat ké-
szithet6 belble, ehhez megfeleld mindség
alapanyag példaul Ecuadorban szerezhe-
t6 be, a kivagas pedig Sri Lankan torténik.
A dohanykivagasokat bobindzott szalagra
helyezik és tekerik, lefagyasztjgk és hd-
tékonténerekben érkezik meg Eurdpéba.
A spirdlozdégép kreativ mérnoki agyakkal
megtervezett, specidlis, dm funkcidjaban jol
6sszehangolt mozgasokkal végzi a spiralo-
zandé dupla szivarkdk tovabbitdsat a spira-
lozéfejhez, ahol megfelelé ragasztdanyag
felhaszndlasaval egy masik karral éppen érkezé kiva-
gott dohanylevélbe sodorja. Az igy elkészilt termék
ekkor még egészen lagy a nedvességtdl, ezért szarita-
sa szlkséges, mielétt megkapnéa a megfeleld ventilaci-
6hoz sziikséges perforaciot. A specidlis dohanyburko-
|6k termesztése és a sok allomas a megmunkalasban
nagyon lassuiva és dragéva teszi a szivarka-el6allitast.
A dohdnymag ellltetésétdl a kész szivarka eladdsa
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kozott eltelt id6 akér 2-3 év is lehet! A szivarkak tobbféle
izesftésben készlinek, az illatanyagok, aromék egy része
mar az el8készités soran a dohanykeverékbe ker(l.

SZALAGON FUTO VAGATOK

A dohény el6készitésének fazisait szin-
tén lathattuk. A vildg dohanygyéraiban
az elb6készités folyamata nagyjabodl
ugyanazt a 100 éve folyamatosan for-
malddo, fejlédd nemzetkozi eljardst ko-
veti. Fontos tudni a dohanynovényrél,
hogy higroszképos tulajdonsédga révén
koénnyen képes felvenni és leadni is a nedvességet,
és ezt a tulajdonsagat szilkséges figyelembe venni
a feldolgozas, gyértas, csomagolas, tarolds és a fo-
gyasztéi felhasznalds” sordn is. A Continental do-
hanyraktdra a gyaron kivili raktarban
taldlhato, ott allitjdk 0ssze az egyes
blendekhez szikséges dohanyokat,
amelyekbdl az éppen feldolgozésra
kerlil§ tételek kerlilnek a satoraljaljhe-
lyi gyarba. Egy ilyen tétel tobb tonna,
és jellemzden (fajta, orszag, évjarat, mi-
néség alapjan) tobbféle Virginia, Bur-
ley és Oriental dohany alkotja. A téte-
leket a gyartas sorén egyben kezelik.
Az el6készités lényege, hogy a meg-
felel6 vagatszélességU, elkészilt dohanyvagat telje-
sen homogén legyen. Minden részében minden ti-
pusu dohanybdl egyforman taldlhatd legyen, minden
része azonos mértékben legyen pacolt. A pac tébb
funkciot is betdlt, egyrészt izesitd funkcidja van, mas-
részt technoldgiai feladatot |at el: a dohany a tovabbi
felhasznélasa sordn birja az igénybevételt, a térolast,
szlikség szerint befolyasolja a termék égési sebességét
és a fist pH-értékét is. Az adalékmentes termékeknél
a pacolas fazisa teljesen kimarad.

A dohany-elékészités alapvetben két vonalon torté-
nik: az egyik a mar kocsénytalanitott dohanylevél-feldol-
goz6, méasik a kocsényfeldolgozé vonal. A dohdnylevélle-
meztdél merében eltérd féér, vagy az ipar szohasznalataval,
a kocsany kilon feldolgozéasara a mérete, dsszetétele és
tulajdonségai miatt van sziikség. A féleg rostokat tartalma-
76 kocsényrészeket elészor gézolik, alini hagyjak, hogy
a nedvesség beszivodjon, majd a levél vékonysagahoz
hasonld laposra hengerelik és megfeleld méretli vagatot

MINOSEG-ELLENORZES

készitenek belble, végul szaritjak. Ebbdél csak meghatéro-
zott, alacsony ardnyban kerdl vissza a keverékbe.

A megfelelé homogenitas eléréséhez tobb munka-
fazison is keresztll kell mennie a dohénylevélnek.
Az elsé |épésként bontjdk a dohanybalékat és sze-
letelik 6ket, majd nedvesitik, hogy a levelek ne tor-
jenek, aprézdodjanak.

A szétbontott levelek kozll egy szepardtor
fajsuly alapjan levélogatja azokat a részeket, ame-
lyek nem estek szét, mig a levélrészeket levegdvel
emeli &t a kovetkezd munkafazishoz. A keveréksi-
I6ba a teljes tétel bekerll, amely viz-
szintesen folyamatosan rétegeli egy-
masra a leveleket, majd a rétegeket
fluggblegesen bontjgk a szétszedd
villdk, ezzel is biztositva a kilonbozé
dohanytipusok keveredését. A silébdl
a vagogépbe kerll a dohany, amely-
nek garatjdban két mozgd heveder
tombbé tomoriti, ezt a préselt dohényt
pedig forgd kések vagjék kis szeletek-
re. A dohany vagatszélessége 0,3-tdl
2 mm-ig is terjedhet a készild keverék tipusatol és
funkcidjatol fliggden. Bizonyos termékekhez tépett
dohénylevelek hasznédlhaték csak, ezt nem a vago-
gépben, hanem specidlis tépdgépben
allitjdk eld. A véagatot vagy tépetet egy
megfelel§ szaritoberendezés széritja
pillanatok alatt forré levegd segitsé-
gével. A szaritott vagat végul illatositd
hengerbe kertl, ahol jellemz&en al-
koholos illatokkal 1atjak el, amely méar
tovébbi beavatkozast nem igényel, az
alkohol elillan, az illatanyag a dohany-
ban marad. Ezutan még egy utolso ke-
veréssel a vagat teljesen homogénné
vélik, és a gyartdogépekbe, vagy a csomagolégépekbe
kerul. Az illatositas elétti utolsé fazisban keverik hozza
a levélvagathoz az expandalt dohanyt és a kocsényt is
azokba a keverékekbe, amelyekhez szikséges.

DOHANYEXPANDALAS

A gyarlatogatads utolsé allomasaként érkeztlink meg a ko-
zelmlltban &tadott dohanyvagat-expandald lzemhez,
amelyben az expandalt dohény készll egy zart rendsze-
rd, specidlis technoldgia segitségével. Az eljaras lényege,
hogy a dohanyt —70 fokos folyékony szén-dioxidba aztat-
jék, amely behatol a dohénysejtekbe és egy fagyott tombot
képez. Az impregnalébdl kikertlve forrd levegd hatéséra
a nagy hémérséklet-kiildnbségtdl a tavozd szén-dioxid

Egy termel6 gyarban elengedhetetlen a labor, ahol a dohanyle-
veleken kivil minden beérkezett anyagot ellenériznek. A gyar-
tott cigarettdk és mas termékek fizikai tulajdonsagait az erre
a célra késziilt specidlis mérémluiszerekkel, mérétornyokban

a rostokat szétrobbantja, ezaltal fajlagos térfogata megnd.
A leveg6 hémérsékletét attdl fliggden, mihez késziil az ex-
pandalt dohany, 260-300 fokra &llitjdk be. A volumendo-
hanyokndl a megfelel6 expanzié mellett fontos, hogy a do-
hany élvezeti értéke is megmaradjon. Az expandélashoz
leginkédbb a vastagabb, j6 szbvetszerkezet( leveleket ér-
demes felhaszndlni, ami akér Virginia és Burley keverék is
lehet. A szén-dioxidot a zart rendszer teljesen visszanyeri,
nem kerll ki a kornyezetbe, nem terheli azt, illetve a do-
hanyvagatban sem marad benne, azaz tovébbi adalék-
anyagtol mentes az igy feldolgozott volumendohény-végat.

GYARMATI PETRA

a gépen dolgozdk és a minéségbiztositdsi dolgozok folyama-
tosan ellendrzik, hogy a termékek tomege és légellenallasa,
ventilaciéja megfelelé legyen. Kiilon helyiségben a fiist 6ssze-
tevoit is vizsgaljak. A fiistlaborban a katrany, nikotin és szén-
monoxid-szintet mérik egy cigarettaelszivaté gép és gdzkro-
matograf segitségével, hogy a fiisthozam igazodjon a térvényi
eléirdsokhoz, illetve a termékek altal képviselt értékekhez.




